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AUTOMATIC L SEALERS

1.943 - 1.196 - h 1.695 mm.
- Altezza piano di lavoro: 890 + 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 480 x 380 mm.
- Dimensionimax prodotto: h 225-450-280.

- Dimensioni max bobina: @ 350 x 500.
- Produzione: 40 - 45 PPM.
- Alimentazione elettrica:
380 volt - 50Hz - 5 poli.
- Potenza installata: 1,5 kW.
- Peso macchina: 600 kg.
- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 170 N/1 6 bar.

2.143-1.316-h 1.695 mm.

- Altezza piano di lavoro: 890 + 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 650 x 480 mm.
- Dimensionimax prodotto: h 225-620-360.
- Dimensioni max bobina: @ 350 x 650.

- Produzione: 40 - 45 PPM.

- Alimentazione elettrica:

380 volt - 50Hz - 5 poli.

- Potenza installata: 1,5 kW.

- Peso macchina: 650 kg.

- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 170 N/1 6 bar.

1.943-1.196 - h 1.695 mm.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 480 x 380 mm.

- Max product dimensions: h 225 - 450 - 280.
- Max reel dimensions: 9 350 x 500.

- Qutput: 40- 45 PPM.

- Electric power supply:

380volt - 50Hz - 5 poli.

- Installed power: 1,5 k.

- Machine weight: 600 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 170 N/I 6 bar.

B B CARATTERISTICHE TECNICHE S TECHNICAL FEATURES \\
AL 50/40 AL 65/50 AL 50/40 AL 65/50
- Dimensioni macchina: - Dimensioni macchina: - Machine dimensions: - Machine dimensions:

2.143-1.316 - h 1.695 mm.

- Work top height: 890 50 mm.

- Max sealing dimensions: 650 x 480 mm.

- Max product dimensions: h 225 - 620 - 360.
- Max reel dimensions: 0 350 x 650.

- Output: 40- 45 PPM.

- Flectric power supply:

380volt - 50Hz - 5 poli.

- Installed power: 1,5 kW.

- Machine weight: 650 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 170 N/I 6 bar.

AL 60/80 AL 120/90 AL60/80 AL 120/90
- Dimensioni macchina: - Dimensioni macchina: - Machine dimensions: - Machine dimensions:
2.540x 1.740x h 1.646 mm. 3.560x 2.200 x h 1.900 mm. 2.540x 1.740x h 1.646 mm. 3.560x2.200x h 1.900 mm.

- Altezza piano di lavoro: 890 + 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 780 x 580 mm.
- Dimensionimax prodotto: h 225-750-480.

- Dimensioni max bobina: @ 350 x 750.
- Produzione: 20 PPM.
- Alimentazione elettrica:
380 volt - 50Hz - 5 poli.
- Potenza installata: 1,5 kW.
- Peso macchina: 750 kg.
- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 270 N/ 6 bar.

ALT 50/40
- Dimensioni macchina:
2.828-1.196 - h 1.695 mm.

- Altezza piano di lavoro: 890 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 480 x 380 mm.
- Dimensionimaxprodotto:h 150-450-280.

- Dimensioni max bobina: @ 350 x 500.
- Produzione: 40 - 45 PPM.
- Alimentazione elettrica:
380 volt - 50Hz - 5 poli.
- Potenza installata: 6 kW.
- Peso macchina: 750 kg.
- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 170 N/ 6 bar.

ALT 80/60

- Dimensioni macchina:
3.836-1.740,5-h 1.646 mm.

- Altezza piano di lavoro: 890 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 780 x 580 mm.
- Dimensionimax prodotto: h 220-750-480.

- Dimensioni max bobina: @ 350 x 750.
- Produzione: 25 - 30 PPM.
- Alimentazione elettrica:
380 volt - 50Hz - 5 poli.
- Potenza installata: 6 kW.
- Peso macchina: 900 kg.
- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 270 N/1 6 bar.

- Altezza piano di lavoro: 890 + 50 mm.

- Dimensionimaxsaldatura: 1.180x880mm.
- Dimensionimax prodotto:h 150-450-280.
- Dimensioni max bobina: @ 350 x 1.100.

- Produzione: 20 - 25 PPM.

- Alimentazione elettrica:

380 volt - 50Hz - 5 poli.

- Potenza installata: 1,5 kW.

- Peso macchina: 900 kg.

- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 300 N/I 6 bar.

ALT 65/50

- Dimensioni macchina:

3.028-1.316-h 1.695 mm.

- Altezza piano di lavoro: 890 + 50 mm.

- Dimensioni max saldatura: 650 x 480 mm.
- Dimensionimaxprodotto:h 150-620-360.
- Dimensioni max bobina: @ 350 x 650.

- Produzione: 40 - 45 PPM.

- Alimentazione elettrica:

380 volt - 50Hz - 5 poli.

- Potenza installata: 6 kW.

- Peso macchina: 800 kg.

- Materiali lavorabili: Cryovac - PPT - PPE.
- Consumo aria in litri: 170 N/1 6 bar.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 780 x 580 mm.

- Max product dimensions: h 225 - 750 - 480.
- Max reel dimensions: 0 350 x 750.

- Qutput: 20 PPM.

- Electric power supply:

380volt - 50Hz - 5 polli.

- Installed power: 1,5 kW.

- Machine weight: 750 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 270 N/I 6 bar.

ALT 50/40

- Machine dimensions:

2.828-1.196 - h 1.695 mm.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 480 x 380 mm.

- Max product dimensions: h 150 - 450 - 280.
- Max reel dimensions: 9 350 x 500.

- Qutput: 40- 45 PPM.

- Electric power supply:

380 volt- 50Hz - 5 poli.

- Installed power: 6 kW.

- Machine weight: 750 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 170 N/1 6 bar.

ALT 80/60

- Machine dimensions:

3.836-1.740,5 - h 1.646 mm.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 780 x 580 mm.

- Max product dimensions: h 220 - 750 - 480.
- Max reel dimensions: 9 350 x 750.

- Output: 25- 30 PPM.

- Electric power supply:

380volt - 50Hz - 5 poli.

- Installed power: 6 kW.

- Machine weight: 900 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 270 N/I 6 bar.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 1.180 x 880 mm.
- Max product dimensions: h 150 - 450 - 280.
- Max reel dimensions: 9/ 350 x 1.100.

- Qutput: 20 - 25 PPM.

- Electric power supply:

380 volt - 50Hz - 5 poli.

- Installed power: 1,5 kW.

- Machine weight: 900 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 300 N/I 6 bar.

ALT 65/50

- Machine dimensions:

3.028-1.316-h 1.695 mm.

- Work top height: 890 + 50 mm.

- Max sealing dimensions: 650 x 480 mm.

- Max product dimensions: h 150 - 620 - 360.
- Max reel dimensions: 0 350 x 650.

- Output: 40- 45 PPM.

- Flectric power supply:

380 volt- 50Hz- 5 poli.

- Installed power: 6 kW.

- Machine weight: 800 kg.

- Usable films: Cryovac - PPT - PPE.

- Air comsumption in litres: 170 N/1 6 bar.
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AUTOMATIC L SEALERS

Ognuna delle nostre macchine confezionatrici puo essere progettata e costruita sulle specifiche esigenze dell’utente - Every packaging machines can be custumized design on demand.

IFP PACKAGING SRL - Via Lago di Alleghe, 19 - 36015 Schio (VI) - ITALY
Tel: +39 0445 605 772 - Fax 439 0445 580 344 - sales@ifppackaging.it - www.ifppackaging.it

SHRINK PACKAGING SOLUTIONS

La ditta IFP PACKAGING srl si riserva il diritto di apportare variazioni senza obbligo di preavviso. Limmagine & solamente indicativa.
This information is not binding, IFP PACKAGING sl reserves the right to make changes without any notice. The photos are merely indicative.




‘ﬁ{n |

MORE INFO! . nell’'uso (anche perpersonale non tecnico), non richiedonouna -
" manutenzioneé particolare ed offrono elevate prestazioni. Ld -

. velocita di confezionamento € di 30 -.40 confezioni al minuto .
* con la'possibilita diinserimento del prodotto in automatico. ~ -

. Struttura in acciaio verniciato -.Macchina.montata su piede .
" regolabile in altezza'- Saldatura a barra' calda con profilo -

ALT SEALER : elettronica- della temperatura -di- saldatura -- Regolazione :

N ~ larghézza ~nastro” ingresso manuale -~ Alimentazione

- automatica del prodotto-alla barra saldante - Apertura altezza -
| " barra saldatura automatica - Trasporto prodotto nel tunnel su -

. tete in Teflon.- Centratura.della saldatura.in. altezza.- Svolgi .
- bobina motorizzato - Fotocellula verticale per prodotti sottili -
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- motorizzate --Controllo gestione funzioni e allarmi da touch -
" scréen (60" programmi ‘lavoro preimpostati) - Regolazione

. elettronica della.temperatura del tunnel - Apertura saldatore 2 .
* posizioni selezionabiliper velocizzare la macchina conprodotti

AL SEALER

. gestito da PLC integrato - Componenti elettrici ed. elettronici .
* autoraffreddati -Materiale a norma CE. - = = = = = = = =~

Nty

. Powder painted,-tubular. steel. structure - Machine is mounted .
* on " adjustable feet : Constantly “heated sealing bar* with

. interchangable sealing profile - Notification of end of film - .
- Flectronic regulation of sealing ‘bar temperature with digital -

: productinfeedwith product spacing - Automaticseal baropening -
* adjustment - Teflon mesh conveyor n srink tunnel - Automatic,

.. motorised seal height. adjustment - Motorised film unwinding . . . .
- - unit - Verticle and horizontal photocell product detection « - - - -

- RSy '- N = - W waste rewind unit.- HMI to-machine functions and dlarms - - - -
Y VDR 120. T N

. Flectronic regulation of tunnel.temperature with digital display. . . . .
* = Bar opening with2 positions to speed up production on fow - * - -




