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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin Sakerhetsforeskrifter

| 2 Sakerhetsforeskrifter
Alla varningar ar sammanfattade nedan. Folj anvisningarna noggrant sé

m a N u a [e N attinga skador pa personer eller p& maskiner uppstar.

Installatorer, operatorer och servicepersonal méste ha tillrackliga
ﬂOgg rant kunskaper om maskinen.

Borja alltid med att lasa manualen.

Installation
Folj alltid tekniska data.

Endast behorig elektriker far 6ppna locket till maskinens elsystem.

Stick aldrig in fingrarna i pumpanslutningarna eller ev.
avstangningsventil nar maskinen/bandet ar i drift.

Drift

Folj alltid tekniska data.

Ror aldrig en pump eller ett rorsystem med varma
vatskor.

Starta aldrig maskinen innan pumpdelen ar ordentligt ihopsatt.
Hantera alltid farliga vatskor med stor forsiktighet.

Stick aldrigin fingrarna i pumpanslutningarna eller ev.
avstangningsventil nar maskinen/bandet ar i drift.

Underhall

Folj alltid tekniska data.

Koppla alltid bort elanslutningar och ev. luftanslutning fore service.
Maskinens pump fér aldrig vara varm vid service.

Pump och rorsystem féar inte sta under tryck vid service.

Stick aldrigin fingrarna i pumpanslutningarna eller ev.
avstangningsventil nar maskinen/bandet ar i drift.

> PP P PPP

Symboler fér varning

A Allman varning
A Farlig spanning
Fratande &mnen

141117 christianberner.se/fillflex I



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

1. Detta ar Fillflex Split Wall
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1. Detta ar Fillflex Split Wall

Fillflex Split Wall ar den senaste generationen av vara beprovade Fillflex
fyllningsmaskiner. Den &r flexibel och ekonomisk och bygger pé ett helt
annat tankesatt an traditionella kolvfyllningsmaskiner. Den kombineras
med lamplig pump, beroende pé vad som skall fyllas.

Maskinen ar mycket latt att anvanda. Operatoren kan med
knapptryckningar p& panelen enkelt 6ka/minska volym och

- fyllningshastighet och lika latt spara de nya vardena i ndgot av
de 8 forvalen.

Eftersom fyllningsvolymerna kan andras steglost kan
samma maskin anvandas for saval fyllning av sméflaskor
om 10 ml som stora dunkar och fat. Emballagen kan matas
fram enstaka for hand eller i helt automatisk stordrift med
transportband.

Fillflex Split Wall klarar aven att fylla traditionellt "svara”
medier sdsom mycket trogflytande livsmedel eller
skummande rengoringsmedel.

Sammantaget innebar detta att det ar latt att stalla om
driften. Om du behdver 6ka produktionen, behéller du darfor
din maskin och kompletterar med transportband och annan
utrustning.

Till maskinen finns ett stort urval pumpar, utkastare, ventiler och
tillbehor for alla typer av produkter och tillampningar.

Produkter

Fillflex Split Wall klarar s& gott som alla typer av vatskor, &ven mycket
trogflytande eller skummande. Den anvands exempelvis for fyllning av
sylt, mandelmassa, vaniljcreme, sés, leverpastej, dressing, konservlake,
youghurt, majonnas, honung, diskmedel, schampo, avfettningsmedel,
handcreme, farg, syra och olja.

Emballage

Maskinen kan enkelt anpassas till manga typer av emballage — allt fran
10 ml flaskor till formar, burkar, dunkar, hinkar och fat. Det ar mycket
enkelt att andra eller justera vald fyllningsvolym. Upp till 8 forval kan
sparas.

christianberner.se/fillflex ’]-’]



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin
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1. Detta ar Fillflex Split Wall

Elanslutning

230V eller 400 V. Maskinen har anslutningsplint for extern start och
kommunikation med ex.vis transportband.

Matt
(galler Fillflex Split Wall styrskép, utan pump och motor)
Djup: 260 mm, bredd: 400 mm, hojd: 380 mm.

Konstruktion
Fillflex-systemet ar konstruerat pé ett enkelt och robust séatt:

Pumpen drivs av en elmotor med pulsgivare. Fyllningshastigheten
(varvtalet) kontrolleras av varvtalsstyrningen.

Alla installningar av portionsstorlekar, fyllningshastigheter, automatisk/
manuell drift sker via styrenheten och kan snabbt och latt andras av
fyllningspersonalen.

Exempel pa uppstéllningar med
Fillflex Split Mobile och Fillflex Split Wall

Fillflex Split Mobile ger mycket
stor fyllningskapacitet

Hos Fillflex Split Mobile &r styrsképet och
motor-/pumpenheten separerade och
alltihop satt pa hjul.

Med Fillflex Split Mobile kan du anvanda
stora motorer och pumpar som ger dig en
mycket stor fyllningskapacitet. Genom
det mobila utférandet kan du ocksé valja
att flytta fyllaren till det som skall fyllas, i
stallet for tvartom.

Fillflex Split Wall styr fyllningen
frdn annan plats

Fillflex Split Wall har styrsképet helt
separerat frdn motor-/pumpenheten.
Styrsképet kan placeras pé lamplig plats.

christianberner.se/fillflex 1_2



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

2. Anslutningar och manoverpanel

manaoverpanel

startkontakt

snabbstopp/avstangning

elektriska och pneuma-
tiska anslutningar

141117

2. Anslutningar och
mandverpanel

2.1 Styrskap och mandéverpanel

Fillflex Split Wall styrskap:

christianberner.se/fillflex
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin 2.Anslutningar och manoverpanel

Shift Display Cont.
(reserv- Kontinuerlig
knapp) drift.

Mode
Andring i
program.
Prog.

Man.
Manuell
o / drift.
mellan drift
och pro-
gramme- Prog. Mode Shift
| —

Vaxling
ringslage. — Agrgmatisk
drift.

+ och —
Oka/minska
volym, fyll-
ningshas-
tighet och \

varden vid Speed on Off
programme- A
: Installning Start. Stopp.
ring. .
av fyllnings-

hastighet. Batch

Val av forinstallda
fyllningsprogram.

"ON” p& manoverpanelen ger samma funktion som extern start via de
elektriska och pneumatiska anslutningarna.

For vidare forklaringar av mandverpanelens funktioner,
se 5.2 Styrsystemets funktioner pd mandverpanelen

141117 christianberner.se/fillflex 2.9



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin 2.Anslutningar och manoverpanel

2.2 Elektriska anslutningar for extern
kommunikation

Nar anvands X-kontakterna?

X-kontakterna anvands nar extern kommunikation av olika slag skall
ske. X-kontakterna ligger alltid forinstallerade inne i skapet vid leverans
aven F5500T/W.

X1-kontakten anvands nar kommunikation for extern start- och
klarsignal kopplas till F5500T/W. Exempel pa sddan kommunikation ar
nar ett transsportband kopplas in.

X2-kontakten anvands nar kommunikation sker mellan F5500T/W och
en lagesindikator som sitter p& en ventil som 6ppnar inat. Detta pa
grund av att inte pumpen skall g& mot stangd ventil. Exempel pé s&dan
kommunikation ar med var kagelventil TFV20101.

X1
LON

. O klarsignal
extern startsignal o max. 230V /1A

N\

start/klarsignal
X2
LON

‘ * ’ lagesgivare

NeZ

ventil i lage

141117 christianberner.se/fillflex 2.3



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin 2.Anslutningar och manoverpanel

For installation av X-kontakter vid en F5500T/W

1. Noteravilken farg som sitter pa respektive plint innan ni kopplar
loss dem.

2. Inkoppling X1:
Koppla bort X1 (plint 202, 203, 204 och 206). Ta forskruvningen som
sitter pa kabeln och montera pa sképet sé att X-kontakten hanger
utanfor skapet. Anslut darefter kabeln igen pé respektive plint.

3. Inkoppling X2:
Koppla bort X2 (plint 207 — 208). Ta forskruvningen som sitter pa
kabeln och montera pé ské&pet sé att X-kontakten hanger utanfor
skéapet. Anslut darefter kabeln igen péa respektive plint.

Obs! Vid inkoppling av X2-kontakten glém inte ta bort bygeln inne i
skapet som sitter mellan 207-208.

Installation av X-kontakter vid fast installation av F5500T/W

1. Notera vilken farg som sitter pa respektive plint innan ni kopplar
loss dem.

2. Anslut darefter egen kabel pé respektive plint.
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Fillflex 5500 Split Wall

Fyllningsmaskin

2. Anslutningar och manoverpanel

2.3 Elscheman (sid. 2-5till 2-10)
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Fillflex 5500 Split Wall

Fyllningsmaskin

2. Anslutningar och manoverpanel

2.3 Elscheman (sid. 2-5till 2-10)
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Fillflex 5500 Split Wall

Fyllningsmaskin

2. Anslutningar och manoverpanel

2.3 Elscheman (sid. 2-5till 2-10)
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Fillflex 5500 Split Wall

Fyllningsmaskin

2. Anslutningar och manoverpanel
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin 3. Uppstallning och anslutning av ny maskin

3. Uppstallning och
anslutning av ny maskin

Fillflex Split Wall kan anvandas bade for:

3.1 Manuell startad fyllning (fyllningsforloppet startas av en operator)
eller

3.2 Maskinellt startad fyllning (fyllningsforloppet startas av en signal
frédn en bandtransportoér eller liknande utrustning).

Beroende pa anvandningsomréde kan maskinen ha levererats med
olika typer av kringutrustning (t.ex. pneumatisk fotpedal, olika typer av
utkastare, pneumatiskt styrda ventiler m.m.).

Kontrollera att utrustningen ar komplett innan uppstallning och
anslutning.

3.1 Vid manuellt startad fyllning
Maskinen levereras komplett med lamplig pump.

Maskinen kan alltid snabbstoppas med den svarta
snabbstopps-knappen pa styrskapet.

1. Installera styrskédpet enl. anvisningarna som medfoljer.

2. Installera pumpaggregatet och anslut sugledningen (eller
fyllningstratten, om maskinen skall utrustas med séadan) till
pumpens inloppssida.

Pumpen pumpar lika bra i bada riktningarna och har ingen
forutbestamd flodesriktning. In- och utloppssidorna kan darfor
valjas fritt. Skulle det visa sig att pumpen "gér at fel hall”, andras
flodesriktningen enligt punkt 6.

3. Anslut utloppet (samt pneumatisk ventil, om maskinen skall
utrustas med sadan) till pumpens utloppssida.

4. Anslut eventuell extern kommunikation (elektrisk eller pneumatisk).

5. Sl& pé strommen genom att trycka in den gréna startkontakten pa
maskinen.

Lampan i kontakten samt displayen pa mandverpanelen tands.

snabbstopp/
avstangning

elektriska
och pneu-
matiska an-
slutningar
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin 3. Uppstallning och anslutning av ny maskin

6. Kontrollera flodesriktningen genom att trycka pad "MAN” pa
manoverpanelen. Gor darefter en kort tryckning p& "ON” (pumpen
arbetar sa lange "ON” halls intryckt).

Preset

———
Prog. Mode Shift
—

FILLFLEX

www.fillflex.com

Om pumpen gar at fel hall, &ndras rotationsriktningen
péa foljande satt:

— Tryck pa "OFF” pd manoverpanelen.

P01 PULSE/REV — Tryck p& "PROG”.
01 |  _ Stega fram till lage PO4 med ™+,
Displayens utseende efter att — Tryck p& "MODE".
"PROG” tryckts in. — Vand flodespilarna med ett tryck p& "+”.
— Tryck pa "MODE”.
@ FLOW DIRE — Tryck pa "PROG”.
3> Pumpen kommer nu att rotera at andra héllet.

Displayens utseende vid P04.
7. Fyllupp systemet (pump, slang och rér) genom att trycka pa "MAN”

2

pa& manoverpanelen. Tryck darefter pa "ON”. Pumpen gar sé lange
knappen ar intryckt.

Systemet méaste vara helt fritt fran luft innan fyllningen
kan paborjas.

8. Forattunderlatta for pumpen att suga upp kan hastigheten okas.
Hastigheten justeras genom att trycka p& "SPEED” och 6ka/minska
Frog. Wods S Cont ‘Mam. ‘Auta med knapparna "+” resp. ”-". Tryck darefter ater pa "SPEED” for att

—_ aterstalla displayen till driftlage.
9. Maskinen ar nu klar for installning av fyllningsvolym
FILLFLEX (se avsnitt 4.4).

www.fillflex.com

3.2 Vid maskinellt startad fyllning

Uppstallning och anslutning sker pd samma satt som vid manuellt
startad fyllning, men med skillnaden att maskinen
far startsignal fran transportbandet.

Punkt 4 (i avsnittet 3.1) blir da:
Koppla in kommunikation fran transportbandet till X-kontakter.

Se anvisningar pa sidan 2-3 och 2-5.

elektriska och
pneumatiska
anslutningar
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

X . XXX 0.000
P AUTO OFF B~

Displayens utseende efter att
startkontakten tryckts in.

Vid X.XXX visas senast installda
varde.
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4. Daglig drift

4.1 Snabbstopp

Fillflex Split Wall kan alltid snabbstoppas med den svarta
snabbstopps-/avstangningsknappen pé styrsképet. Motor och pump
(och pneumatisk ventil pa utloppsroret, om sadan finns monterad)
stannar da omedelbart.

Nar orsaken till snabbstoppet atgardats, aterstartas maskinen med den
grona startkontakten.

4.2 Start

Daglig start av maskinen sker pé& foljande satt:

1.

5.

Montera pump och ev. pneumatisk ventil om dessa varit
demonterade och rengjorda.

Koppla (i forekommande fall) pa tryckluften till den pneumatiska
ventilen.

Tryck in den grona startkontakten pd maskinen.
Lampan i kontakten samt displayen pa mandverpanelen tands.

Fyll upp systemet (pump, slang och rér) genom att trycka in "MAN”

pé& manoverpanelen. Tryck darefter pa "ON”. Pumpen gar sa lange
"ON” halls intryckt.

Nar hela systemet ar fritt fran luft kan fyllningen paborjas.

For installning av fyllningsvolym, val av forinstallt program m.m., se
nedan.
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4.3 Avstangning och rengoring

Den dagliga avstéangningen av maskinen sker pa féljande satt:

Preset

1. Skolj ur systemet (pump, slang och ror) med lampligt skdljmedium
genom att trycka in "MAN” p& mandverpanelen. Pumpen gér sé
lange "ON” halls intryckt.

FILLFLEX Alternativt kan "CONT” valjas. Pumpen startas dd med "ON” och
www.fillflex.com stangs av med "OFF” (i detta fall kan operatoren lamna maskinen
under skoljningen).

2. Tryck in den svarta snabbstopps-/avstangningsknappen pa
styrsképet.
Lampan i den grona startkontakten samt displayen pé
manoverpanelen slacks och maskinen ar nu avstangd.

3. Stangavev. tryckluft, vid behov.

4. Demontera pump och ev. pneumatisk ventil for rengoring.

4.4 Instéllning av fyllningsvolym

3 939 2 .383 Vid start efter avstangning borjar maskinen med det senast anvanda
P AUTO OFF B* fyllningsprogrammet. Under "PRESET” visas eventuell tidigare
installning, ex.vis 73.333".

1. Placera ett tomt emballage under utkastaren.

3.333 0.000 2. Tryck pd "MAN”-knappen.
P MAN OFF B* Vardet under "VALUE” nollstalls (om det inte redan ar nollstallt).

3. Tryckin”ON"-knappen och héll den intryckt tills dnskad volym
erhallits ("ON”-knappen kan sléppas, varvid "HLT” visas pa
3 333 0.000 displayen, och ater tryckas in, styrsystemet fortsatter da fran det
P MAN HLT B* varde som det hade vid stoppet).
Vardet under "VALUE” borjar raknas upp i takt med att fyllningen
fortskrider.

4. Avlas det aktuella vardet (ex.vis ”2.222”) under "VALUE” och stéll in
3.338 2.222 . » ,
P MAN OFF B* samma varde under "PRESET” med hjalp av knapparna "+” och ”-”.
5. Tryckin”OFF”.”"HLT” andras till "OFF”. Tryck darefter in "AUTO”.
Néasta gang "ON” trycks in kommer den 6nskade volymen att fyllas.
7 299 7 299 Notera dock:
P MAN OFF B Efter den forsta fyllningen kommer vérdet under "VALUE” att bli n&got
for hogt. Maskinen kompenserar automatiskt vid andra fyllningen och
Vid * visas senast valda program- darefter kommer vardet under "VALUE” att vara detsamma som under
nummer. "PRESET”.
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4. Daglig drift

4.5 Finjustering av fyllningsvolym

Om den under "PRESET” installda fyllningsvolymen behover finjusteras
(ndgot for litet eller for mycket i emballagen) sker det pa foljande satt.

1. Andravardet under "PRESET” med "+” eller "-".

2. Vid nasta fyllning kommer den andrade volymen att fyllas.

4.6 Andring av fyllningshastighet
1. Tryck p&d "SPEED” pa mandverpanelen.

2. Andra %-vardet (hastigheten i % av max. hastighet) genom att
trycka pa "+” eller "-".

3. Tryck p& "SPEED” for att aterga till huvudmeny.

Pumpen kommer nu att arbeta med den nya
fyllningshastigheten.

Vid andring av fyllningshastigheten, kan finjustering av fyllningsvolymen
behova goras (se 4.5).
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4.7 Spara ett fyllningsprogram i minnet
Sa har fungerar minnet:

«  Maskinen kan spara upp till &tta olika fyllningsprogram i sitt minne.
De benamns B1, B2 o.s.v upp till B8 och valjs med "BATCH”.

« Allainstallningar som gors (t.ex. andring i fyllningsvolym, hastighet
m.m.) sparas automatiskt i det fyllningsprogram som valts.

« Armaskinenilage "AUTO” arbetar den alltid i ndgot av
fyllningsprogrammen B1 till B8.

+  Maskinen startar med samma fyllningsprogram som
anvandes nar den senast stangdes av.

- Notera garna programinstallningarna i tabellen
pé sid. 5-14 - 5-15.

Sa hir sparas ett fyllningsprogram i minnet:

1. Valj 6nskat lage (B1 — B8) genom att trycka p& "BATCH”.
Laget méste alltid valjas innan programmering.

2. Gor 6nskade instéllningar (t.ex. fyllningsvolym (se avsnitt 4.4),
hastighet (se avsnitt 4.6) eller annat (se avsnitt 5).

3. Gorenfyllning.

4. Detonskade programmet ar nu sparat i det valda programlaget.

4.8 Anvanda ett sparat fyllningsprogram

1. Valj det 6nskade programlaget (B1 — B8) genom att trycka pa
"BATCH?”.

2. Tryckin"AUTO".

3. Programmet ar nu klart att anvandas.

4.9 Andra i ett sparat fyllningsprogram

1. Valj det programlage (B1 — B8) som skall &ndras, genom att trycka
pa& "BATCH”.

2. Gor onskade andringar.
3. Gorenfyllning.

4. Andringarna ar nu sparade i det valda programlaget.
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5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

5.1 Allméant om styrsystemet

Fillflex’ styrsystem héller reda pé de pulser som det mottar frdn motorn
samt deras hastighet. Pulserna motsvarar varvtalet (hela eller delar

av varv) hos motorn och darmed ocksé den mangd av fyllningsmediet
som passerat pumpen. Genom att rakna pulserna under fyllningen och
jamfora med installda varden kan maskinen styra fyllningsforloppet.

Det finns tre olika arbetslagen:
1. Kontinuerlig drift ("CONT”)
2. Manuell drift "MAN”)

3. Automatisk drift CAUTO”)

Vid automatisk drift kan fyllningsforloppet anpassas for fyllningsmediet
och emballaget (volym, hastighet, forsiktig fyllning i borjan m.m.). Detta
anpassade fyllningsforlopp ("BATCH”) sparas i styrenhetens minne.

1. Kontinuerlig drift ("CONT”)

Vid kontinuerlig drift arbetar pumpen oavbrutet till dess "OFF” trycks
in. Detta arbetslage valjs genom att trycka in "CONT”. Fyllningen

skots darefter enbart med "ON” och "OFF” utan att ta hansyn till

nagot forinstallt stoppvarde. Detta lage kan exempelvis anvandas for
transport, diskning, cirkulation eller installning av stor fyllningsmangd.

2. Manuell drift ("MAN”)

Vid manuell drift arbetar pumpen sé lange "ON” hélls intryckt. Detta
arbetslage valjs genom att trycka in "MAN”. Fyllningen skots darefter
enbart med "ON”.

Detta lage anvands vid uppstart, uppfyllning av systemet och installning
av fyllningsmangd.
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5. Styrsystemet och dess
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3. Automatisk drift ("AUTO”)

Vid automatisk drift utfor maskinen ett komplett fyllningsforlopp enligt
valda installningar (volym, hastighet, forsiktig fyllning i borjan m.m.)
efter att "ON” tryckts in. Darefter stannar maskinen och vantar pa nasta
tryck pa "ON”. Startimpulsen kan dven komma fran handhallen kontakt,
pneumatisk fotpedal, automatiskt transportband m.m.

Detta arbetslage valjs genom att trycka in "JAUTO” och ar det normala
arbetslaget for maskinen.

5.2 Styrsystemets funktioner pa
mandverpanelen

"AUTO”

Vid start 1) nollstélls det aktuella vardet pa displayen under "VALUE”, 2)
displayen visar "ON”, 3) pumpen startar, 4) fyllning borjar och 5) givaren
ger pulser. Det aktuella vardet "VALUE” raknar nu upp tills vardet blir
lika med forinstallt varde under "PRESET”, varefter fyllningen stoppas
och displayen visar "OFF”.

Stopp kan goras mitt i under ett fyllningsforlopp med stoppknappen
"OFF”. Displayen visar da "HLT”. Nar startknappen "ON” trycks in
fortséatter styrsystemet fran det aktuella varde som det hade vid
stoppet.

Vill man efter ett manuellt stopp boérja frdn 0 pé& en ny fyllning kan detta
ske med ett tryck pd "AUTO”-knappen.

”MAN”

Fyllning sker manuellt och pumpen gér endast sa lange som
startknappen "ON” (eller fotpedal el. dyl.) halls intryckt. Det aktuella
vardet "VALUE” nollstalls inte vid tryck pa startknappen "ON”.
Nollstallning sker med ett tryck p& "OFF”-knappen och déarefter ett
tryck p&d "MAN”-knappen. Detta lage anvands vid uppstart, uppfyllning
av systemet och installning av fyllningsmangd.

"CONT”

Manoéver sker med start-och stopp-knapparna "ON” "OFF” (eller
fotpedal el. dyl.) utan att ta hansyn till ndgot forinstallt stoppvarde.
Detta lage kan exempelvis anvandas for transport, diskning cirkulation
eller installning av stor fyllningsmangd.
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"VALUE”

Aktuellt (verkligt) varde. Visar antalet pulser fran den senaste
nollstallningen.

"PRESET”

Forinstallt (onskat) varde. Visar vid vilket varde stopp sker vid korning i
lage "AUTO”.

”+”

Installning av vardet i display under "PRESET”.

Vid en enstaka kort tryckning stegas vardet upp, hélls "+’-knappen
intryckt, okar vardet kontinuerligt med konstant hastighet, efter 3
sekunder Okas hastigheten.

”» N

Installning av vardet i display under "PRESET”.

Vid en enstaka kort tryckning stegas vardet ner, hélls ”-"-knappen
intryckt, minskar vardet kontinuerligt med konstant hastighet, efter 3
sekunder Okas hastigheten.

”0N”

Start av fyllningsforlopp vid kontinuerlig, manuell eller automatisk drift.

”OFF”
Stopp av fyllningsforlopp vid kontinuerlig drift.

Vid manuell drift stoppas fyllningen genom att "ON” slapps, vid
automatisk stoppas den av styrenheten.

"BATCH”
Med "BATCH” véljs ndgot av de upp till atta sparade programmen.

Vid start efter avstangning borjar maskinen med det senast anvanda
fyllningsprogrammet.

Vid upprepade tryck pd "BATCH”-knappen &ndras visningen i displayen
upp till B8 for att darefter borja om med B1.
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"SPEED”
Vaxla mellan driftlage och hastighetslage.

Displayen visar hastigheten i % av maxhastigheten, texten "SPEED” och
pumphastigheten varv per minut ("RPM”).

Fyllningshastigheten okas och minskas steglost med knapparna ™+” och

"PROG”
Vaxla mellan driftlage och programmeringslage.
For att g upp och ner i programstegen anvands knapparna "+” och "=,

Nar maskinen varit spanningslos visas alltid steg PO1 i
programmeringslage.

Om t.ex. programsteg P05 ar framme vid &tergéng till driftlage, kommer
P05 fram vid nasta vaxling fran driftlage till programmeringslage.

”"MODE”

Véaxla till &ndring av det programsteg som visas. En pil visas framfor det
varde eller den text som kan andras.

For okning och minskning av vardet (eller vaxling mellan tva eller fler
fastaval, t.ex. YES/NO) anvands knapparna "+” och "-".

"SHIFT”

Reservknapp
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5.3 Felmeddelande vid pulsrékningsfel

Om "YES” valts vid programsteg P34, kommer styrprogrammet att larma
och stanga av maskinen om signalen fran pulsraknaren ar felaktig.

Felaktig signal ar nar tiden mellan tva pulser frdn motorn ar langre an
den tid som stallts in i programsteg P03 + en extra sekund.
Pumpen roterar ej. Tankbara orsaker/atgarder:

Pumpen ar blockerad — ta bort blockeringen For lagt installt varvtal
— Oka fyllningshastigheten (se 4.6) Frekvensstyrningen har l6st ut —
stang av maskinen och starta om

Pumpen roterar, men "VALUE” &ndras ej pa displayen. Atgérd:

Kontakta din maskinleverantor eller Fillflex AB.
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5.4 Styrprogrammets alla steg
Programmeringslaget nas pa foljande satt:

1. Tryck pd "PROG” pa mandtverpanelen.

2. Stega framtill 6nskat programsteg med "+”.

Observera att ej tillampliga programsteg hoppas over. Sa visas ex.vis
inte PO6 och PO7 om inte "YES” valts under P05.

3. Tryck pd "MODE”. Steget ar nu redigerbart.
4. Utfor andringarna ™+” och "-".

5. Laslaget genom att trycka pa "MODE”.

6

Valj ett nytt programsteg eller lamna programmeringslaget genom
att trycka pa "PROG”.

7. Skrivgarna in de valda installningarna i tabellen pé sid. 5-14 - 5-15.

P01 Antalet pulser per motorvarv

Funktion: Varde for antal pulser per motorvarv. For att kunna se
motorns hastigheten i varv/min.

Mojliga varden: 1 - 99
P02 Antal pulser som kommer in, innan styrprogrammet
raknar en styrpuls

Funktion: Antalet pulser mottagna fran motorn per raknad styrpuls hos
styrprogrammet. Anvands vid stora pulsvolymer, for att minska dessa
sé att arbetsomradet for styrprogrammet skall racka till.

Mojliga varden: 1 — 255

Exempel: Valjs vardet 255, raknar styrprogrammet det som 1 styrpuls
forst nar 255 motorvarvspulser raknats in.
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P03 Tid mellan tva motorvarvspulser innan stopp ar bekraftat

Funktion: For att styrprogrammet skall veta om pumpen har stannat
eller ar nara att stanna.

Mojliga varden: 0,01 - 9,99 s (sekunder)

Exempel: Om tiden ar lang (exempelvis 1,00 s) har motorn stannat.
Om tiden &r kort (exempelvis 0,10 s) har motorn inte stannat helt. Om
8 pulser/varv (se P0O1) valts och 0,10 s valjs mellan tvéa pulser, sker
stoppindikering vid 75 rpm. (60 dividerat med [stopptid mellan tva
pulser x pulser/varv])

P04 Andring av flédesriktning
Funktion: Andring av flédesriktningen (motorns rotationsriktning).

Mojliga varden: < eller >»»>

P05 Automatisk start efter skifte avemballage
(P05 anvands ihop med P06 och P07)
Funktion: Automatiskt start efter den tid som ar installd i PO7.

Anvands exempelvis for att manuellt kunna fylla ménga emballage
snabbare. Operatoren har da den installda tiden under P07 pé sig att
skifta emballage. Fyllning startar darefter automatiskt utan att nadgon
ny startsignal behover ges.

Mojliga varden: YES eller NO

P06 Val av start- och stoppsatt vi automatisk start.
(P06 anvands om "YES” valts vid P05)

Funktion: Val av start- och stoppsatt vi automatisk start.
Mojliga varden: CONT eller IMP

"CONT”: Sa lange som nédgon extern givare (t.ex. fotpedal) ar aktiv
(nedtryckt) kommer ny startsignal automatiskt efter den tid som ar
installd i PO7. Nar den externa givaren blir inaktiv (fotpedalen slapps),
kommer paborjad fyllning att fyllas fardigt, darefter upphdr den
automatiska fyllningen, till dess den externa givaren pa nytt aktiveras.
Displayen visar "ON” hela tiden fram till dess signalen for automatisk
start upphor (fotpedalen slapps).
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"IMP”: En kort puls (ett tryck pa t.ex. fotpedalen) frdn ndgon extern
givare startar den automatiska startfunktionen med den i PO7 installda
paustiden. Nar den externa givaren pa nytt aktiveras (ett nytt tryck

pa fotpedalen), kommer pabdrjad fyllning att fyllas fardigt, darefter
upphor den automatiska fyllningen, till dess den externa givaren pa nytt
aktiveras.

Displyen visar "ON” hela tiden efter det att forsta externa startimpulsen
givits, fram till nasta externa signalen for automatisk start kommer. D&
visas "OFF”.

P07 Instéallning av paustiden fran stopp och ny start av
nastkommande fyllning

(PO7 anvands om "YES” valts vid P05)

Funktion: Anvands for att valja den tid operatoren behover for att skifta
emballage.

Mojliga varden: 0.01 - 9.99 s (sekunder)

P08 Reversering av flédesriktningen vid slutet av
fyllningsférloppet

(P08 anvands ihop med P09 och P10)

Funktion: Reversering av flodesriktningen av kugghjuls- och
lobrotorpumpar, for att minska dropptendensen vid fyllning av
trogflytande produkter. Fyllningsforloppet avslutas da med att pumpen
kors i motsatt riktning (under det antalet pulser som angetts vid P09)
varvid produkten som blivit kvar utanfor fyllningsmunstycke dras
tillbaka nagot.

Om slang anvands vid fyllning och om inte reversering utnyttjas kommer
produkten ut via fyllningsmunstycket nar pumpen stannar och slangen
skall tillbaka ner till ursprunglig diameter.

Mojliga varden: YES eller NO
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5. Styrsystemet och dess
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P09 Antal pulser som pumpen reverseras vid PO8
(P09 anvands om "YES” valts vid P08)

Funktion: Antalet pulser som pumpen kors i motsatt riktning,
reversering borjar nar stopp detekteras i PO3. De antalet pulser
som pumpen kors i motsatt flodesriktning, maste pumpen koras i
framriktningen vid nasta fyllning innan volymen borjar att raknas.

Mojliga varden: 0 — 999

P10 Hastighet for reversering vid P08
(P10 anvands om "YES” valts vid P08)

Funktion: Den hastighet med vilken reverseringen sker i % av max.
hastighet.

Mojliga varden: 0 — 100%

P11 Kompensation for skillnad i "PRESET” och "VALUE”

Funktion: Vi korning av forsta fyllningen efter avstangning stoppas
pumpen nar "PRESET” och "VALUE” ar lika, vilket innebar att pumpen
roterar efter ytterligare ndgon eller ndgra pulser beroende pé hastighet.

Vardena "PRESET” och "VALUE” skall vara lika hela tiden. Genom att
valja "YES” vid P11 sker [0pande en kompensering for avvikelser mellan
"PRESET” och "VALUE”, bade uppét och nerat. "PRESET” och "VALUE”
forblir da lika hela tiden.

Mojliga varden: YES eller NO

"YES”™: Om YES ar vald kommer stoppsignalen vid nasta fyllnings lika
manga pulser tidigare som det blev for manga i foregdende fyllning.

"NO”: Om NO ar vald kommer stoppsignalen nar "PRESET” och "VALUE”
ar lika.

christianberner.se/fillflex 5_9



Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

P12 PULSE MULT |
FACTOR 1.000

P13 CHOICE OF

UNITS P

P14 PUMP START
DELAY 0.00s

P15 VALVE CLOSE
DELAY 0.00s

141117

5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

P12 Konstant mellan pulser och volym

Funktion: Konstant med vilken antalet pulser multipliceras for att vardet
pa "PRESET” och "VALUE” skall stamma 6verens med siffervardet for
volym eller vikt i det emballage som fylls.

Mojliga varden: 0.001 - 9.999

Exempel: Om en fylld volym pé 650 ml ger siffervardet 400 pulser, blir
faktorn 650/400 = 1,625. Genom att stalla in konstanten 1.625 under
P12 kommer déarefter siffervardet pa displayen att visa antalet ml.

Det varde som fas, kombineras darefter med storheternai P13.

P13 Val av storheter
Funktion: For att ge ratt storhet at vardet efter installning i P12.
Mojliga varden: P (pulser), L (liter), dl, cl, ml, kg, hg och g.

Exempel (jamfor P12): Valjs "ml” kommer displayen att visa "650 ml”.

P14 Fordréjning av pumpstart

Funktion: Anvands om fyllningsmaskinen ar utrustad med pneumatiskt
styrd utloppsventil. Fordrojning av pumpstart anvands nar
stangningsventil ar inkopplad, for att kunna ge tid &t ventilen att hinna
6ppna innan pumpen startar P& sé satt byggs inget tryck upp innan
ventilen 6ppnar (om ventilen 6ppnar med tryck i ledningen, kan det ge
upphov till stank).

Moéjliga varden: 0.00 - 9.99 s (sekunder)

P15 Fordrojning av ventilstangning efter fyllning

Funktion: Anvands om fyllningsmaskinen ar utrustad med pneumatiskt
styrd utloppsventil. Fordrojning av ventilstangning efter fyllning, for att
undvika att det tryck som ar i pumpsystemet blir kvar i ledningen vid
stopp (om det stér tryck i ledningen vid nasta fyllning, kan det ge upphov
till stank).

Mojliga varden: 0.00 - 9.99 s (sekunder)
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P16 Synkronisering av ventilstangning och pumpstopp

Funktion: Anvands om fyllningsmaskinen ar utrustad med pneumatiskt
styrd utloppsventil. For att fa basta mojliga installning mellan
ventilstangning och pumpstopp.

Eftersom pumpen (pa grund av rotationshastigheten) inte stannar
omedelbart nar styrsystemet signalerar stopp, fortsatter fyllningen

en kort stund. For att forhindra efterdropp kan man dé valja att stanga
den pneumatiska ventilen samtidigt med pumpstoppet eller efter
pumpstoppet.

Om ”"NQ” valjs stangs ventilen och stoppas pumpen samtidigt.

Om "YES” valjs stangs ventilen efter det att pumpen stannat. Tiden
mellan pumpstopp och ventilstangning bestams da av en (eller tva)
installning(ar):

1) Den tid som valts under P03 (den tid efter vilket styrprogrammet
definitionsmassigt anser att pumpen har stannat). Vid denna tidpunkt
stangs ventilen om P15 ar 0.

2) Finns det dessutom en fordrojningstid installd under P15, laggs
denna tid till tiden under PO3. Ex. om 0,5 sek. valts under P03 och 1,2
sek. valts under P15, stangs ventilen 1,7 sek. efter det att pumpen fatt
sin stoppsignal.

Mojliga varden: NO eller YES

P17 Val av varde som skall visas i "SPEED”-lage

Funktion: Val av onskat varde som skall visas i "'SPEED” lage Mdjliga
varden: RPM, %, I/m (liter per minut) eller motsvarande beroende pa
vald storhet vid P13.

P18 — P22 Automatisk kompensering for yttre faktorer

Programsteg P18 — P22 ar avsedda for kompensering och installning av
kompensering.

For mer information, kontakta Fillflex AB.
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

P23 PRE-FILLING
NO

P24 PRE-FILLING
SPEED 020%

P25 PRE-FILLING
AMOUNT 020%

P26 END FILLING
NO

141117

5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

P23 Langsam forfyllning i borjan av fyllningen
(P23 anvands ihop med P24 och P25)

Funktion: Anvands for att undvika skumning och stank samt for att oka
den totala fyllningshastigheten.

Mojliga varden: NO eller YES

P24 Hastighet for ldngsam forfyllning i bérjan av fyllningen
(P24 anvands om "YES” valts vid P23.)

Funktion: Anvands for att ange hastigheten pa den mangd av
forfyllningen som stéllts in vid P25.

Mojliga varden: 0 — 100% (av maxhastigheten)

P25 Andel lAngsam forfyllning i borjan av fyllningen
(P25 anvands om "YES” valts vid P23.)

Funktion: Anvands for att ange andelen av den totala fyllningen
som skall fyllas langsammare. Efter att denna mangd fyllts, évergar
hastigheten till den i "SPEED”-lage installda grundhastigheten.

Mojliga varden: 0 — 100% (% av totala fyllméangden)

P26 Langsam toppfyllning i slutet av fyllningen
(P26 anvands ihop med P27 och P28)

Funktion: Toppfyllning (slutfyllning ) for att minska fyllninghastigheten i
slutet av fyllningen.

Anvands for att produkten skall hinna rinna ut i hela emballaget,
eventuellt skum skall hinna lagga sig helt eller delvis eller for att minska
hastigheten vid fyllning av emballade som smalnar av i ovre delen.

Funktionen anvands aven for att minska betydelse vid avvikelser i
stopp- och stangningstider.

Mojliga varden: NO eller YES
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

P27 END FILLING
SPEED 020%

P28 END FILLING
START 080%

P29 FILLING FROM
BOTTOM NO

141117

5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

P27 Hastighet for ldngsam toppfyllning i slutet av fyllningen
(P27 anvands om "YES” valts vid P26.)

Funktion: Anvands for att ange hastigheten efter den mangd av
totalfyllningen som stallts in vid P28.

Mojliga varden: 0 - 100% (av maxhastigheten)

P28 Andel langsam toppfyllning i slutet av fyllningen
(P28 anvands om "YES” valts vid P26.)

Funktion: Anvands for att ange efter vilken andel av den totala
fyllningen som den ldngsammare toppfyllningen skall bérja. Nar denna
mangd fyllts, overgar hastigheten fran den i "SPEED”-lage installda
grundhastigheten till den vid P27 installda toppfyllningshastigheten.

Mojliga varden: 0 — 100% (av totala fyllmangden)

P29 Bottenfyllning med fyllningslans
(P29 anvands ihop med P30)

Funktion: Anvands om fyllningsmaskinen ar utrustad med pneumatiskt
styrd fyllningslans. Hastigheterna for rorelserna upp och ner stalls in
med separata strypventiler pa luftcylindern.

Anvands vid fyllning av kraftigt skummande produkter eller for att
undvika stank.

Mojliga varden: NO, FINISHED eller TIME

"FINISHED”: Vid startsignal for fyllning gar fyllningslansen ner i sitt
bottenlage. Nar styrenheten far signal om att lans ar i lage, startar
fyllningen och fyllningslansen blir kvar i bottenlage till dess att

fyllningen ar fardig. Darefter dras fyllningslansen hastigt upp igen.

"TIME”: Som ovan, men fyllningslansen blir endast kvar i bottenlage
den tid som ar installd i P30, darefter gar den sakta upp for att lata
vatskan stromma ut under vatskeytan. Nar fyllningen ar fardig gar
fyllningslansen hastigt upp den aterstadende strackan.
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

P30 TIME IN
BOTTOM POS 00.0s

P31 SYSTEM READY
SIGNAL YES

P32 READY SIGNAL
TIME DELAY 0.00s

P33 RESTART FROM
LERO NO

P34 CONNECT
SENSOR FAULT YES

P35 BC 5500
VERSION 1.6

141117

5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

P30 Tid for fyllningslans i bottenlage
(P30 anvands om "TIME” valts vid P29)

Funktion: Bestammer den tid som fyllningslansen skall sta kvar i
bottenlade innan den sakta dras upp.

Méjliga varden: 0.00 - 9.99 s (sekunder)

P31 Klarsignal via auto/klarsignalsrela
(P31 anvands ihop med P32)

Funktion: Ger klarsignal via auto/klarsignalsrela. Anvands vanligen vid
fyllning pé transportband.

Mojliga varden: YES eller NO

P32 Fordrdjning av klarsignal via auto/klarsignalsrela
(P32 anvands om "YES” valts vid P31)

Funktion: Anvands for att fordroja klarsignal for att exempelvis invanta
annan utrustning eller undvika efterdropp pé fel stalle.

Moéjliga varden: 0.00 - 9.99 s (sekunder)

P33 Aterstart fran noll

Funktion: Anvands for aterstart fran noll vid nasta start om extern
stoppsignal har stoppat fyllningen innan installd volym uppnéts.

Mojliga varden: YES eller NO

P34 In- och urkoppling av felvisning vid fel pa pulsraknaren
Funktion: Kopplar in eller ur felvisning vid fel pa pulsraknaren.
"YES”: Visar och stanger maskinen vid fel.

"NO”: Funktionen urkopplad. Detta lage anvands normalt endast vid
intrimning och specialdrift, som vanligtvis utfors av specialutbildad
personal.

Se aven "5.3 Felmeddelande vid pulsrakningsfel”.

Mojliga varden: YES eller NO

P35 Typ och version av styrenheten
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

Anteckningar

5. Styrsystemet och dess
funktioner och programsteg

Batch 1
Value: .o
Speed: ..

Batch 2
Value: .o,
Speed: ...

Batch 3
Value: ..
Speed: ...

Batch 4
Value: .o,
Speed: ..

Batch 5
Value: .o
Speed: .

Batch 6
Value: ..
Speed: ...

Batch 7
Value: .o
Speed: .

Batch 8
Value: .
Speed: ...

141117
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Fillflex 5500 Split Wall 5. Styrsystemet och dess
Fyllningsmaskin funktioner och programsteg

Programsteg och valda varden i resp. batch

Program- | Display Defaulti | Batch B1 | Batch B2 | Batch B3 | Batch B4 | Batch Batch Batch B7 | Batch B8

steg rott B5 B6

1 Pulse 48

2 Pulse Out1=
Ratio Input

001

3 Stop 0,10s
Detect

4 Flow >
Direction

5 Autostart | No/
Next fill Yes*

6 Extern Count/
start Imp

7 Paus 5,00s
time next
fill

8 Reversing | No /

Yes*

9 Reversing | 0000
pulses

10 Revering | 020%
speed

11 Compen- | Yes/
sation No*
Present/
Value

12 Pulse 1,000
Multi
Factor

13 Choiceof | P
Units

14 Pump 0,00 s
Start
Delay

15 Value 0,00 s
Close
Delay

16 Value Of | Yes
Close Af-
ter Stop

17 Speed RPM
Unit

18 Batch No**
Comp

19 Adjust- 001**
ment of
pulses

20 Batch +0,00**
max
adjust-
ment
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Fillflex 5500 Split Wall 5. Styrsystemet och dess

Fyllningsmaskin funktioner och programsteg
Program- | Display Defaulti | Batch B1 | Batch B2 | Batch B3 | Batch B4 | Batch Batch Batch B7 | Batch B8
steg rott B5 B6
21 Quantity | 000**
delay
comp

22 Ext. Input | No**
Adj.To
Zero

23 Pre Fil- No /
ling Yes*

24 Pre 020%
Filling
speed

25 Pre 020%
Filling
amount

26 End No /
Filling Yes*

27 End 020%
Filling
speed

28 End 080%
Filling
start

29 Filling No /
From Yes*
Bottom

30 Time in 1,00s
bottom
pos

31 System Yes
Ready
Signal

32 Ready 0,0s
Signal
Time
Delay

33 Restart No /
From Yes*
Zero

34 Connect | Yes/
Sensor No*
Fault

35 BC 5500 | 1,6
Version

* Andra programsteg kan paverkas om detta steg dndras.
Vid osakerhet, las manualen innan andring.

**For mer information, kontakta Fillflex AB
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Fillflex 5500 Split Wall
Fyllningsmaskin

6. CE Certifikat

EC DECLARATION OF CONFORMITY OF THE MACHINE

We, the undersigned,

Manufacture: Christian Berner AB

Address: Designvigen 1, Malnlycke
Country: Sweden
Contact:

Telephone: +46 31 33 66 900

E-mail: info@christianberner.com

Declares under its sole responsibility that the product:
Fillflex filling machine,

T T L T TP

To which this Declaration is in conformity with the following standards or other regulatory
documents and meet that all applicable provisions under the terms of Directive:

2006/42/€EC

and

EMC Directive 2014/30/EU
LVD Directive 2014/35/EU

Goteborg 2017-12-01

Per-Erik Alander 7

O

CHRISTIAN
BERNER

Christian Berner AB +46 31 33 66 900 - info@christianberner.com - www.christianberner.se - www.christianberner.com
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Expect more

Christian Berner AB +46 31 33 66 900 « info@christianberner.com « christianberner.se



